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Die BASF Aktiengesellschaf t in Ludwigshaf en/Deutschland hat 
eine Patentanmeldung unter der Bezeichnung 

" FuBbodenkl eb s t o f f e " 



am 



20. Januar 199 8 beim Deutschen Patentamt eingereicht. 



Das angeheftete Stuck ist eine richtige und genaue Wieder- 
gabe der ursprunglichen Unter lage dieser Patentanmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patentamt vorlauf ig das Symbol 
C 08 J 9/00 der International Patentklassif ikation erhalten. 

Munchen, den 22. Oktober 1998 
Der President des Deutschen Patentamts 
Im Auf trag 
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FuBbodenk 1 eb s t o f f e 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine WaBrige Zusammensetzung, 
5 en thai tend ein Gemisch aus 

10 bis 50 Gew.-% eines Polymeren A) mit einem Gelgehalt kleiner 

40 Gew. -% und einem zahlenmi ttleren Molgewicht 
M n der loslichen Anteile kleiner 30.000 und 

10 

50 bis 90 Gew. -% eines Fullstoffs B) , wobei die Gewichtsangaben 

auf die Gewichtssumme des Polymeren A) und des 
Fullstoffs B) bezogen sind. 



15 Desweiteren betrifft die Erfindung die Verwendung dieser waBrigen 
Zusammensetzung als Klebstoff fur FuBbodenbelage. 

^ Generell sollen Klebstoffe eine gute Adhasion, d.h. eine gute 
Haftung zum Substrat und eine gute Kohasion, d.h. einen guten 

20 Zusammenhalt in der Klebstoff schicht , aufweisen. An Klebstoffe 
fur FuBbodenbelage werden besondere Anf orderungen gestellt. Hier 
ist vor allem ein gutes NaBanzugsvermogen gewunscht. Ein gutes 
NaBanzugsvermogen bedeutet, daB nach Verlegen z.B. eines Teppich- 
bodens auf den mit der waBrigen Dispersion beschichteten Unter- 

25 grund der Teppichboden zunachst noch ausgerichtet und die Lage 
korrigiert werden kann, dann aber bald eine rutschfeste Verkle- 
bung gegeben ist, deren Festigkeit mit f ortlauf ender Trocknung 
zunimmt . 

30 Ein gutes Trockenanzugsvermogen bedeutet, dafl auch nach langerer 
Abluf tzeit ein Teppichboden nach Verlegen auf den dann trockenen 
k Untergrund einen festen, rutschfesten Verbund ergibt. 

^ Daruberhinaus ist ein Verzicht auf f luchtige organische Bestand- 
35 teile, z.B. Losemittel oder Weichmacher erwiinscht, urn spatere 
Belastungen durch entsprechende Emissionen zu vermeiden. 

Gewunscht ist auch ein geringer Bindemittelgehalt . Bei Zusatz von 
Tackifiern soil das Eigenschaf tsniveau insbesondere die Kohasion 
40 moglichst gut bleiben. 

FuBbodenkleber sind bereits aus EP-A-490191 und WO 95/21884 
bekannt . 

45 Aufgabe gegenuber diesem Stand der Technik war, FuBbodenkleber 
mit verbesserten anwendungstechnischen Eigenschaf ten, ins- 
besondere einem guten NaBanzugsvermogen zur Verfugung zu stellen. 
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Aufgabe war auch, den Bindemittelanteil in den' FuBItodtokldB Stif- 
fen aus Kostengrunden moglichst gering zu halten. Soweit ein 
Zusatz von Tackifiern (klebrigmachenden Harzen) gewunscht ist, 
soil dies ohne Beeintrachtigung von z.B. NaB - und Trockenanzugs - 
5 vermogen moglich sein. 

DemgemaB wurde die oben beschriebene waBrige Zusammensetzung und 
ihre Verwendung als FuBbodenklebstof f gefunden. 

10 Die waBrigen Zusammensetzung enthalt vorzugsweise 

10 bis 45 Gew.-%, besonders bevorzugt 15 bis 40 Gew. -% des ein- 

gangs def inierten Polymeren A) und 





15 55 bis 90 Gew. -%, besonders bevorzugt 60 Gew. -% bis 85 Gew. -% 

eines Fullstof f s B) . 

Die Gewichtsprozente beziehen sich dabei auf die Gewichtssumme 
aus A) und B) . 
20 

Bei dem Polymeren A) handelt es sich vorzugsweise urn ein radika- 
lisch polymerisiertes Polymer aus ethylenisch ungesattigten Mono- 
meren . 

25 Das Polymer enthalt vorzugsweise sog. Hauptmonomere, ausgewahlt 
aus Ci-C 2 o-Alkyl(meth)acrylaten, vinylestern von bis zu 20 C-Atome 
enthaltenden Carbonsauren, Vinylaromaten mit bis zu 20 C-Atomen, 
ethylenisch ungesattigten Nitrilen, Vinylhalogeniden, nicht aro- 
matischen Kohlenwasserstof f en mit mindestens 2 konjugierten Dop- 

30 pelbindungen Oder Mischungen dieser Monomer en. 

Die vorstehend genannten Monomeren bzw. Mischungen dieses Monome- 
ren sind vorzugsweise zu 60 bis 100 Gew. vorzugsweise 80 bis 
100 Gew. besonders bevorzugt 90 bis 99,8 Gew. -%, bezogen auf 
35 das Polymer, im Polymer en thai ten. 

Im einzelnen zu nennen sind z.B. (Meth) acrylsaurealkylester mit 
einem Ci-Ci 0 -Alkylrest , wie Methylmethacrylat , Me thy 1 aery la t, 
n-Butylacrylat, Ethylacrylat und 2-Ethylhexylacrylat . 
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insbesondere sind auch Mischungen der (Meth) acrylsaurealkylester 
geeignet . 



Vinylester von Carbonsauren mit 1 bis 20 C-Atomen sind z.B. 
45 Vinyllaurat, -stearat, Vinylpropionat , Versaticsaurevinylester 
und Vinylacetat. 
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Als vinylaromatische Verbindungen kommen VinjWblwl,"a- und — 
p-Methylstyrol, a-Butylstyrol , 4-n-Butylstyrol , 4-n-Decyls tyrol 
und vorzugsweise Styrol in Betracht. Beispiele fur Nitrile sind 
Acrylnitril und Methacrylnitril . 

5 

Die Vinylhalogenide sind mit Chlor, Fluor oder Brom subs txtuxerte 
ethylenisch ungesattigte Verbindungen, bevorzugt Vinylchlorid und 
Vinylidenchlorid. 

10 Als nicht aromatische Kohl enwassers toff e mit 2 bis 8 C-Atomen 
und mindestens zwei olef inischen Doppelbindungen seien Butadien, 
Isopren, und Chloropren genannt . 

Besonders bevorzugt sind (Meth) acrylsaureester und deren Mischun- 
15 gen. 

Weitere Monomere, die z.B. von 0 bis 40 Gew. -%, vorzugsweise von 
0 bis 20 Gew.-% und besonders bevorzugt von 0,2 bis 10 Gew. -% im 
Polymer en thai ten sein konnen, sind insbesondere Ci-Cio -Hydroxy - 
20 alkyl(meth)acrylate, (Meth) aery 1 amid sowie dessen am Stickstoff 
mit Ci-C 4 -Alkyl subs tituier ten Derivate, ethylenisch ungesattigte 
Carbonsauren, Di carbonsauren, deren Halbester und Anhydride, z.B. 
(Meth)acrylsaure, Maleinsaure, Fumarsaure, Maleinsaureanhydrid, 
Maleinsaure- und Fumarsaurehalbester und Itaconsaure. Ganz 
25 besonders bevorzugt ist ein Gehalt von 0,2 bis 5 Gew. -% einer 
ethylenisch ungesattigten Carbonsaure. 

Die Glasubergangstemperatur des Polymeren liegt vorzugsweise zwi- 
schen -50 und +20°C, insbesondere zwischen -35°C und +20°C, beson- 
30 ders bevorzugt zwischen -30°C und -0°C und ganz besonders bevor- 
zugt zwischen -28°C und -5°C. 

Die Glasubergangstemperatur des Polymeren laBt sich nach ublichen 
Methoden wie Dif f erentialthermoanalyse oder Differential Scanning 
35 Calorimetrie (s. z.B. ASTM 3418/82, sog. "midpoint temperature") 
bestimmen. 

Der Gelgehalt des Polymeren A) liegt unter 40 Gew. -%, vorzugs- 
weise unter 30 Gew. -%, besonders bevorzugt unter 20 Gew. -% 
40 bezogen auf das Polymer A) . Der Gelgehalt sollte vorzugsweise 
uber 5 Gew. -% liegen. 

Der Gelgehalt ist der Gehalt an unloslichen Bestandteilen. 
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Der Gelgehalt wird durch die nachfolgende Methode bestimmt und 
definiert: Die Dispersion wird bei 21°C zu einem Film der Dicke 
von ca. 1 mm getrocknet. Ein Gramm des Polymerfilms wird in 
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100 ml Tetrahydrofuran gegeben und eine Wodhe : bef : 21<>C stettett-tre- 
lassen. Danach wird die erhaltene Losung bzw. Mischung mit Hilfe 
eines Gewebef liters (Maschenweite 125 pm) filtriert. Der Rucks tand 
(gequollener Film) wird bei 21°C 2 Tage im Vakuumtrockenschrank 
5 getrocknet und anschliefiend gewogen. Der Gelgehalt ist die Masse 
des gewogenen Rucks tands dividiert durch die Masse des eingesetz- 
ten Polymerf ilms . 

Die in Tetrahydrofuran loslichen Anteile des Polymeren betragen 
10 entsprechend 60 bis 100 Gew. vorzugsweise 70 bis 100 Gew. -%, 
besonders bevorzugt 80 bis 100 Gew. -% insbesondere bis 95 Gew. -%, 
bezogen auf das Polymer. 

Das zahlenmittlere Molekulargewicht M n dieser loslichen Anteile 
15 ist vorzugsweise kleiner als 20.000, bevorzugt kleiner als 15.000 
und das gewichtsmittlere Molekulargewicht M„ ist vorzugsweise 
groBer 250.000 (bestimmt durch Ge Ipermeat ions chroma tog raphie mit 
Polystyrol als Standard an einer Polymerlosung in Tetrahydrofuran 
nach Sedimetation der unloslichen Bestandteile) . 
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M n liegt im allgemeinen jedoch nicht unter 5000 g/mol und M w liegt 
im allgemeinen nicht uber 800.000 g/mol. 




Die Herstellung des Polymeren erfolgt durch radikalische Poly- 
25 merisation. Geeignete Polymerisationsmethoden, wie Substanz-, 
Losungs-, Suspensions- oder Emulsionspolymerisation sind dem 
Fachmann bekannt. 

Vorzugsweise wird das Copolymerisat durch Losungspolymerisation 
30 mit anschlieBender Dispergierung in Wasser oder besonders bevor- 
zugt durch Emulsionspolymerisation hergestellt, so daB waflrige 
Copolymerdispersionen entstehen. 

Die Emulsionspolymerisation kann diskontinuierlich, mit oder ohne 
35 Verwendung von Saatlatices, unter Vorlage aller oder einzelner 
Bestandteile des Reaktionsgemisches , oder bevorzugt unter teil- 
weiser Vorlage und Nachdosierung der oder einzelner Bestandteile 
des Reaktionsgemisches, oder nach dem Dosierverf ahren ohne Vor- 
lage durchgefuhrt werden. 
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Die Monomeren konnen bei der Emulsionspolymerisation wie ublich 
in Gegenwart eines wasserloslichen Initiators und eines Emulga- 
tors bei vorzugsweise 30 bis 95°C polymerisiert werden. 



a^^L- 




Geeignete Initiatoren sind z.B. Natrium-, tfam!m- # 'unar AmmoWltim*~ 
persulfat, tert . -Butylhydroperoxide, wasserldsliche Azoverbin- 
dungen oder auch Redoxinitiatoren wie H 2 0 2 /Ascorbinsaure. 

5 Als Emulgatoren diehen z.B. Alkalisalze von langerkettigen Fett- 
sauren, Alkylsulf ate, Alkylsulf onate, alkylierte Arylsulf onate 
oder alkylierte Biphenylethersulf onate . Des weiteren kommen als 
Emulgatoren Umsetzungsprodukte von Alkylenoxiden, insbesondere 
Ethylen- oder Propyl enoxid mit Fettalkoholen, -sauren oder 
10 Phenol, bzw. Alkylphenolen in Betracht. 

Im Falle von wafirigen Sekundardispersionen wird das Copolymerisat 
zunachst durch Ldsungspolymerisation in einem organischen 
Losungsmittel hergestellt und anschlieflend unter Zugabe von Salz- 
15 bildnern, z.B. von Ammoniak zu Carbons auregruppen enthaltenden 
Copolymerisaten, in Wasser ohne Verwendung eines Emulgators oder 
Dispergierhilfsmittels dispergiert. Das organische Losungsmittel 
kann abdestilliert werden. Die Herstellung von wafirigen Sekundar- 
dispersionen ist dem Fachmann bekannt und z.B. in der 
20 DE-A-37 20 860 beschrieben. 

Zur Einstellung des Molekulargewichts konnen bei der Polymerisa- 
tion Regler eingesetzt werden. Geeignet sind z.B. -SH enthaltende 
Verbindungen wie Mercaptoethanol , Mercaptopropanol , Thiophenol, 
25 Thioglycerin, Thioglykolsaureethyles ter , Thioglykolsauremethyl - 
ester und tert . -Dodecylmercaptan. 



Der Feststof fgehalt der erhaltenen Polymerdispersionen betragt 
vorzugsweise 40 bis 80, besonders bevorzugt 45 bis 75 Gew.-%. 

30 Hone Polymerf est s toff gehalte konnen z.B. nach Verfahren, welche 
in der deutschen Patentanmeldung P 4 307 683.1 oder der EP 37 923 

k beschrieben sind, eingestellt werden. 

Die waflrige Zusammensetzung enthalt neben dem Polymeren noch 
35 mindestens den Fullstoff B) . Als solche in Betracht kommen z.B. 
feingemahlene oder gefallte Kreiden mit einem mittleren Teilchen- 
durchmesser von im allgemeinen zwischen 2 und 50 Jim und/oder 
Quarzmehl mit einem ublichen mittleren Teilchendurchmesser von 
3 bis 50 Jim. 

40 

Die Zusammensetzung kann weiterhin Netz- oder Dispergiermittel 
z.B. fur die Fulls toffe, Verdicker und auch z.B. noch weitere 
ubliche Zuschlagstof f e, wie Entschaumer und Konservierungsstof f e 
en thai ten. 
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Netz- Oder Dispergiermittel konnen z.B. in Slen$en*Voif -0 bi* 

5 Gew.-%, Verdicker in Mengen von 0 bis 10 Gew. -%, Konser- 
vierungsmittel in Mengen von 0 bis 1 Gew. -% und Entschaumer 
in Mengen von 0 bis 5 Gew. -% in der waBrigen Zusammensetzung 
5 enthalten sein. Die Gewichtsangaben beziehen sich dabei auf die 
Summe aller Bestandteile der waBrigen Zusammensetzung, mit Aus - 
nahme von Wasser. 

Die Zusammensetzung ist vorzugsweise im wesentlichen frei, vor- 
10 zugsweise frei von organischen Losungsmitteln und Weichmachern 
wie z.B. Butylacetat, Toluol oder Phthalsaureester . Sie enthalt 
daher organische Verbindungen mit einem Siedepunkt unterhalb 300°C 
bei Normaldruck (1 bar) in Mengen unter vorzugsweise 0,5 Gew. -% 
besonders bevorzugt unter 0,1 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt 
15 unter 0,05 Gew.% und insbesondere unter 0,0i Gew. -%. Besonders 
bevorzugt erfullt die erfindungsgemafie Zusammensetzung bzw. der 
erfindungsgemafie FuBbodenklebstof f Anf orderungen der Emissions - 
freiheit, wie sie von der Gemeinschaft Emissionskontrollierter 
Verlegewerkstof f e definiert werden. 
20 

Die Emissionen werden mit einer Kammerprufmethode bestimmt. Der 
FuBbodenklebstof f bzw. die erfindungsgemafie Zusammensetzung wird 
mit 300 g/m2 auf eine Glasplatte aufgetragen, deren Grofie sich 
nach dem Kammervolumen richtet. Die Beladung der Kammer betrdgt 
25 0,4 m2 der beschichteten Glasplatte pro m* Kammervolumen. Die 

Emissionsbedingungen in der Edelstahlpruf kammer (Volumen mindes- 
tens 125 Liter) sind 23oc, 50 % rel . Luftfeuchte und ein stundli- 
cher Luf twechsel der einen Austausch der gesamten Luft alle 2 
Stunden bewirkt. Nach 10 Tagen werden die Langzeitemissionen 
30 bestimmt. Dazu wird ein definiertes Volumen des Luftstroms uber 
Adsorbentien geleitet. Nach Desorption werden die emittierten 
Stoffe gaschromatographisch (GC-MS-Kopplung) oder f lussigkeits - 
chroma tographisch bestimmt. Die Langzeitemissionen werden in jig/m 3 
bestimmt, wobei Toluol als standardsubstanz eingesetzt wird. 
35 Emittierte Substanzen, deren Kammerkonzentration groBer als 
20 ng/m3 ist, werden identif iziert und mit der identif izierten 
Reinsubstanz und kalibriert. Emittierte Substanzen, deren Kammer- 
konzentration kleiner als 20 ng/m3 ist, werden nicht einzeln iden- 
tif iziert. Die Kalibrierung erfolgt in diesen Fallen mit Toluol. 
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Die Werte aller Substanzen werden addiert. 



Im Falle der erf indungsgemaBen Zusammensetzung betragt der Emis- 
sionswert fur die Summe aller organischen Verbindungen maximal 
45 vorzugsweise 1500 ng/m*, und insbesondere maximal 500 |ig/m 3 . 
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Die Zusammensetzung kann klebrigmachende Ha'rze (Mfcklf ier) 
Kolophoniumharze oder modif izierte Kolophoniumharze z.B. auf 
Basis von hydrierter Abietinsaure oder Abietinsaureestern en thai - 
ten. 

5 

Der Gehalt an Tackifiern kann vorzugsweise 1 bis 40 Gew. -Teile, 
bezogen auf 100 Gew. -Teile der Summe aus Polymer A) und Fullstoff 
B) betragen. 

10 Die Herstellung der waBrigen zusammensetzung kann in einfacher 
Weise dadurch erfolgen, dafi der bei der Emulsionspolymerisation 
erhaltenen waBrigen Polymerdispersion die Fullstoffe und gegebe- 
nenf alls weitere Additive unter Ruhren zugesetzt werden. 

15 Der Wassergehalt der f ertigen Zubereitung liegt im allgemeinen 
bei 7 bis 50, insbesondere 10 bis 30 Gew.-%, bezogen auf die 
gesamte waBrige Zubereitung. 

Die waBrige Zusammensetzung eignet sich insbesondere als Kleb- 
20 stoff zum Verkleben von Substraten aus Kunststoff , Holz, Metall, 
Textilien aus gewebten und oder ungewebten Fasern. 

Ganz besonders eignet sich die waBrige Zubereitung als FuBboden- 
kleber fur Teppichboden oder sonstige Bodenbelage z.B. aus PVC 

25 (in Ausfuhrungen als Mehrschichtbelage oder Homogenbelage) , 

Schaumstof fbelage mit Textiluntersei te (z.B. Jute), Polyester- 
vlies, Gummibelage, Textilbelage, z.B. auch mit unterschiedlicher 
Ruckenausstattung (wie Polyurethanschaum, Styrol -Butadien- Schaum, 
textiler Zweitrucken) , Nadelf ilzbodenbelage, Polyolef inbelage 

30 oder Lino leumbel age, auf Untergrunden wie Holz, Estrich, Beton, 
keramische Fliesen, Metalluntergrunde oder ahnliches . 

Der Kleber kann z.B. mit einer Zahnleiste auf den Untergrund auf - 
getragen werden. Nach dem ublichen Abluf ten wird der Bodenbelag 
35 eingelegt. Arbeitstechnisch ist der erf indungsgemaBe Kleber 

den losungsmittelhaltigen Kunstharzklebern und den klassischen 
Dispersionseinseitklebern gleichzusetzen . In der Verarbeitbarkeit 
ahnelt der neue Kleber losungsmittelhaltigen Klebern. Die erfin- 
durigsgemaBe Klebstoff zusammensetzung weist ein gutes Niveau von 
40 anwendungstechnischen Eigenschaf ten wie Schalf estigkeit , Scherfe- 
stigkeit, NaBanzugsvermogen und Trockenanf aBvermogen auf. Die er- 
f indungsmaBige Zusammensetzung erreicht dieses gute Eigenschaf ts - 
niveau mit deutlich geringerem Gehalt an Bindemittel, d.h. an Po- 
lymer A). Auch nach Zusatz von Tackifiern, z.B. zur Erhohung der 
45 Klebrigkeit bleibt die NaBanzugsf estigkeit auf hohem Niveau. 
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Die in den folgenden Beispielen angegebenen 'Telle •uhcTProz^nCe* 
beziehen sich, wenn nichts anderes angegeben, auf das Gewicht. 



Beispiele 

5 

I . Dispersionen 

Nachstehend sind zum Vergleich einige Verkauf sprodukte aufge- 
fuhrt, die fur FuBbodenklebstof fe empfohlen werden. Die Disper- 
10 sion Acronal DS entspricht im Monomeraufbau Acronal 378 und hat 
daher die gleiche Glasubergangs temper a tur Tg. Der Gehalt an Reg- 
ler wurde variiert, um das gewunschte Molgewicht zu erhalten. 



Tabelle 1: Physikalische Daten der Dispersionen 
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20 



Dispersion 


FG 


Mn 


Mw 


Mw/Mn 


Gel gehalt 
Gew. -% 


Tg/°C 


Acronal A2 00 
zum Vergleich 


70 % 


26 000 


416 00 


16 


54 % 


-47 


Acronal A3 23 
zum Vergleich 


55 % 


5 800 


753 000 


130 


70 % 


-22 


Acronal 378 
zum Vergleich 


62 % 


22 000 


437 000 


20 


68 % 


-22 


Acronal DS 


62 % 


11 900 


354 000 


30 


15 % 


-22 




25 FG: Festgehalt 

Tg: Glasubergangs tempera tur 

II. FuBbodenklebstof fe 

30 Die Dispersionen wurden mit Fullstoff und mit weiteren Additiven 
gemischt . 

In Tabelle 2 sind die Mischungskomponenten und ihre Gewichts teile 
auf gef uhrt . 
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Tabelle 2 
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Versuch 


1 


2 


3 


4 


Acronal A 200 


24,4 








Acronal A 323 




31,0 






Acronal DS 378 






27,5 




Acronal DS 








27,5 


2 %ige Latekoll D 
Losung x) 


14,6 


8,0 


11,5 


11,5 


Agitan 281 2 > 


0,2 


0,2 


0,2 


0,2 


Lutensol AO 109 3) 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 
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Versuch 


1 


2 


■ , j 




Lumiten N-OG 4 > 


0,5 


0,5 


n c 
U , 3 


0,5 


Pigmentverteiler NL b) 


0,5 


0, 5 


U , D 


0,5 


Calgon N 30 %ig 6) 


1, 0 


1, 0 


1 n 


1,0 


Na - Gluconac ' 


1 5 


1,5 


1.5 


1,5 


Burez LE 3004 8 > 


11,0 


11,0 


11,0 


11,0 


Ulmer Weiss XM 9) 


45,8 


45, 8 


45,8 


45,8 



10 Die Menge der Polymerdispersion wurde so bestimmt, daB sich 
jeweils 17 Gew. -Teile Polymer (fest) ergaben. 
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Die Menge an Verdicker (Latekoll) wurde so bestimmt, daB die 
Viskositat gleich war. - - - 

1) : Verdicker 

2) : Entschaumer 

3) : Emulgierhilf smittel 
4 > : Emulgierhilf smittel 

5) : Dispergierhi If smittel fur Pigment 

6) ; Dispergierhilf smittel fur Pigment 

7) . . 

s> : Tackif ier (Harz auf Basis des Triethylenglycolesters der 

Abietinsaure) 
9) : Fullstof f 
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III. Anwendungstechnische Prufung 
NaBanzugsvermogen (NAV) : 

Der Klebstoff wird mit einem DIN-Rakel auf eine Zementf aser ■ 
platte (z.B. Eternit® 2000) (20 x 50 cm) in Abzugsrichtung 
aufgetragen. Auf tragsmenge ca. 350 - 400 g/m 2 . Nadelfilzbe- 
lage (NBB Streifen) werden nach 10 Minuten Abluf ten in 
das Kleberbett eingelegt und mit einer 2,5 kg Walze durch 
3 mal Hin- und Herrollen angeprefit. In den angegebenen Zeit- 
abstanden werden die Belage mit einem Abzugsgerat abgezogen 
und dabei die Zunahme des Abschalwiderstandes in N 5 cm 
bestimmt. 

Ergebnisse sind in Tabelle 3 aufgefuhrt. 
Schalf estigkeit : Bestimmt nach DIN 53269 
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Tabelle 3 
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Schal 1 
N/: 

10 min 


werte 
ram 

3 0 min 


10 min 


NAV N 
15 min 


/5 cm 
2 0 min 


j u nun 


1 (zum Vergleich) 


0,34 


0,24 


4 


7 


9 


8 


2 (zum Vergleich) 


0,91 


0,07 


2 


5 


11 


22 


3 (zum Vergleich) 


1,38 


0, 18 


4 


10 


19 


34 


4 


1,22 


0,24 


12 


26 


44 


49 
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Pat en tansp ruche 

1. WaBrige Zusammensetzung, enthaltend ein Gemisch aus 

5 

10 bis 50 Gew.-% eines Polymeren A) mit einem Gelgehalt klei- 

ner 40 Gew. -% und einem zahlenmittleren Mol- 
gewicht M n der loslichen Anteile kleiner 
30.000 und 

10 

50 bis 90 Gew. -% eines Fullstoffs B) , wobei die Gewichts- 

angaben auf die Gewichtssumme des Polymeren 
A) und des Fullstoffs B) bezogen sind. 




15 2. WaBrige Zusammensetzung gemaB Anspruch 1, wobei der Gewichts- 
anteil des Polymeren 10 bis 45 Gew.-% und des Fullstoffs 55 
bis 90 Gew.-% betragt. 

WaBrige Zusammensetzung gemaB Anspruch 1 oder 2, wobei das 
20 Polymere in Form einer 40 bis 75 %igen waBrigen Dispersion 

vorliegt . 

4 . WaBrige Zusammensetzung gemaB einem der Anspruche 1 bis 3 , 
wobei der Gehalt an fluchtigen organischen Bestandteilen, 

25 d.h. organischen Verbindungen mit einem Siedepunkt bei 1 bar 

unter 300°C kleiner als 0,5 Gew. -%, bezogen auf die waBrige 
Zusammensetzung, ist. 

5. WaBrige Zusammensetzung gemaB einem der Anspruche 1 bis 4, 
30 wobei das Polymere A) zu 60 bis 100 Gew. -% aus sogenannten 

Hauptmonomeren, ausgewahlt aus Ci-C 2 o -Alkyl (meth) acrylaten, 
Vinylestern von bis zu 2 0 C-Atome enthaltenden Carbonsauren, 
Vinyl aroma ten mit bis zu 2 0 C-Atomen, ethyl enisch ungesattig- 
ten Nitrilen, Vinylhalogeniden, nicht aromatischen Kohlenwas- 
serstoffen mit mindestens 2 konjugierten Doppelbindungen oder 
Mischungen dieser Monomer en besteht. 

6. WaBrige Zusammensetzung gemaB einem der Anspruche 1 bis 5, 
wobei die Glasubergangs tempera tur des Polymeren A) -50°C bis 

40 +20°C betragt. 

7 . Verwendung von waBrigen Zusammensetzungen gemaB einem der 
Anspruche 1 bis 6 als Klebstoff . 
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8. Verwendung von waBrigen Zusammensetzun^fen igenOfi €£Lnem # ee¥*" 
Anspruche 1 bis 6 als FuBbodenkleber . 

9. Mit einer waBrigen Zusammensetzung gemaB einem der Anspruche 
5 1 bis 6 beschichtete Substrate. 
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FuBbodenklebs tof f e 
Zu s aimnen f a s s ung 

5 

WaBrige Zusammensetzung, en thai tend ein Gemisch aus 

eines Polymeren A) mat einem Gelgehalt kleiner 
40 Gew. -% und einem zahlenmittleren Molgewicht 
M n der loslichen Anteile und kleiner 30.000 
und 

50 bis 90 Gew. -% eines Fullstoffs B) , wobei die Gewichtsangaben 

auf die Gewichtssumme des Polymeren und des 
15 Fullstoffs bezogen sind. 

*• 

20 




10 bis 50 Gew. -% 
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